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= (54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF MOLDED CONCRETE PIECES 

== (54) BezeichnuQg; VORKICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON FORMUNGEN AUS BETON 

(57) Abstract: The invention relates to a device for producing 
molded concrete pieces, particularly concrete building bricks 
(10), hollow concrete elements, or similar. Said device 
comprises a mold frame (21) that is provided with at least 
one mold eaviry (14) into which concrete can be filled. The 
mold cavity (14) is laterally delimited by vertical mold walls 
(15, 16) of the mold frame (21). At least one scraping member 
(22) by means of which concrete can be scraped off an exterior 
face of the molded piece so as to form a rough surface is 
associated with the mold cavity (14). Said scraping process 
preferably takes place during an upward movement of the 
mold frame (21) when the molded pieces are removed from the 
mold. According to the invention, the scraping member (22) 
is provided with an exterior surface (24) that is at least partly 
curved from a cross -sectional perspective on a side facing 
the molded piece. Preferably, said exterior surface (24) is 
embodied in a continuously curved manner, the curve having 
a constant radius. The concrete building bricks (10) produced 
in said fashion aje provided with a rough surface in the area of 
vertical sides (13), said rough surface being of special quality 
and being configured in a particularly nniform manner. 
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Fonnrahmens 



(57) Zusarnmenf ass ling: Die ErSndung betrifft eine 
Vorrichtung zur Herstellung von fbrmiingen ans Beton, 
insbesondere von BetonSteinen (10), Bston-Hohlkoipein Oder 
dergleichen. Die Vorrichtung weist einen Formrahmen (21) 
auf t der mindestens uber ein Formnest (14) verfugt, in das 
Bcton ejnfullbar isL Das Formnest (14) wild dnrch aufrechte 
Fbrmwande (15, 16) des Fonnrahmens (21) SCitlich begrenzL 
Weiterhin ist dem Formnest (14) wenigstens ein Abstreifcxgan 
(22) zugeordnet, mit dem an einer Aussenseite des Formlings 
Beton abstreifbar ist, zurBildung einer au^gerauten Obeiflache. 
Dies erfolgt vorzugsweise bei einer Aufwartsbewegung des 

[Fortsetzurig auf der nachsten Seite] 
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Veroffcntlicht: 

— wit internationalem Reclten^henbericht 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspruche gelisnden 
Frist; Verqffentlichung wind wiederholi, falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes and der anderen Ab- 
kurzwgen wird auf die Erkldrung en ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfungjeder regularen Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(21) wfihrend des Entfonnens der Fbimlinge. Erfi ndungsgtinass ist voigesehen, dass das Abstrcifoigan (22) auf einer dftm Form- 
ling zogewandten Seite ejne im Qaerschnitt wenigstens teilweise gekriimmte AnssenQScbe (24) aufwdst. Varzogsweise ist diesc 
AussenfiHchc (24) dnrchgehend gekrttmmt ansgebildet mit cinem icons tan ten Radius. Die auf dicse Weise hergestellten Beicmsteine 
(10) wciscn im Bereich von aufrechten Seiieaflachen (13) eine aufgeraute OberOache arnT, die von besonderer Qnaltt&t ist und ins* 
bcsondere besonders gleichmassig ausgebildet ist. 



